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Telescopic Slides -  Latch in Front and Back

TSCC-Q 滑轨 -  三段抽拉 -  带打开＆关闭锁定机构
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	● 型号指定

TSCC-300-Q
◀1  

型号 B5 B6 B7 B8 B9 B10 B11 B12 B13 B14 B15 B16 B17

TSCC-300-Q - - - - - - - - - - -   213   228

TSCC-400-Q - 161 - - - - - -   261   273   293   313   328

TSCC-500-Q - 229 - - - - - -   361   373   393   413   428

TSCC-600-Q 213 228 398 413 - - - -   461   473   493   513   528

TSCC-700-Q 313 328 463 478 - - - -   561   573   593   613   628

TSCC-800-Q 313 328 498 513 - - - -   661   673   693   713   728

TSCC-900-Q 413 428 563 578 - - - -   761   773   793   813   828

TSCC-1000-Q 413 428 598 613 - - - -   861   873   893   913   928

TSCC-1200-Q 313 328 463 478 713 728   863   878 1061 1073 1093 1113 1128

TSCC-1500-Q 413 428 563 578 913 928 1063 1078 1361 1373 1393 1413 1428

单位：mm

	● 材质、表面处理

TSCC-Q

主体
钢
三价铬酸盐处理

球轴承
钢
淬火

外球规
内球规

聚乙烯

橡胶挡块 弹性体

锁定机构
锌压铸件

尼龙6

RoHS

型号◀1  L L1 L2
承受载荷（N/对）
1万次/10万次＊1 质量（g）＊2

TSCC-300-Q   300   298   586 2250  /  1575 1480

TSCC-400-Q   400   398   786 2500  /  1750 1375

TSCC-500-Q   500   512 1000 2600  /  1800 2440

TSCC-600-Q   600   610 1198 2750  /  1920 3060

TSCC-700-Q   700   708 1396 2950  /  2250 3520

TSCC-800-Q   800   806 1594 3100  /  2175 3980

TSCC-900-Q   900   904 1792 3200  /  2250 4520

TSCC-1000-Q 1000 1000 1988 3250  /  2275 5000

TSCC-1200-Q 1200 1212 2400 2950  /  2025 6020

TSCC-1500-Q 1500 1504 2992 2250  /  1575 7580

单位：mm

＊1：　滑轨开关一个往复为1次。使用所有安装孔时的参考值。减少固定部位时，承受载荷将减少。

详情请参考技术资料。

＊2：　每个的质量。

型号 A6 A7 A8 A9 A10 A11 A12 A13 A14 A15 A16 A17 A18

TSCC-300-Q - - - - - - - -   161   173   193   213   228

TSCC-400-Q - - - - - - - -   261   273   293   313   328

TSCC-500-Q - - - - - - - -   361   373   393   413   428

TSCC-600-Q 213 228 363 378 - - - -   461   473   493   513   528

TSCC-700-Q 213 228 363 378 - - - -   561   573   593   613   628

TSCC-800-Q 313 328 463 478 - - - -   661   673   693   713   728

TSCC-900-Q 313 328 463 478 - - - -   761   773   793   813   828

TSCC-1000-Q 413 428 563 578 - - - -   861   873   893   913   928

TSCC-1200-Q 313 328 463 478 713 728   863   878 1061 1073 1093 1113 1128

TSCC-1500-Q 413 428 563 578 913 928 1063 1078 1361 1373 1393 1413 1428

单位：mm



▶0512-5290-1560      ▶ info@nbk1560-chn.com.cn      ▶https://www.nbk1560-chn.com.cn/

	● 三段抽拉式滑轨。

	● 行程量大约为全闭时长度（L尺寸）的100％。

	● 利用特有的树脂制球规提高滑轨的操作性。

	● 带用于缓和冲击的橡胶挡块。抑制操作音，防止故障、损坏。

	● 带全开、全闭时可锁定的打开＆关闭锁定机构。拉出轨道时，

内滑轨和中间滑轨在各自的位置被锁定。

	● 全开时，拉起绿色的手柄，锁定解除。

全闭时，按下绿色的手柄，锁定解除。

手柄（锁定机构）

	● 在滑轨上将工具孔配置在与安装孔重叠的部分，确保即使滑

轨重叠时也能使用工具安装。＊1

	● 本产品为单个销售。可以在 TSCC-Q 之间、以及和 TSCC-B
TSCC-M TSCC-K 组合。➡ P.xxxx

	● 可安装在左右任意一侧。
＊1：　虽然形状图中只标出安装孔，但可能还会存在其他孔。

	● 相关产品

备有无锁定机构 TSCC-B 。➡ P.
xxxx

备有带关闭锁定机构 TSCC-M 。➡
P.xxxx

备有带打开锁定机构 TSCC-K 。➡ P.
xxxx

	● 用途

抽屉、滑动门、柜子
各类工业设备、车辆设备、家具等

使用注意事项
	● 请勿以超出最大滑动速度0.3m/s的速度使用，否则可能会

导致故障、破损。并且，在关闭时请以0.15m/s以下的速度

操作。

	● 如果在关闭时施加较大冲击，请另行准备用于吸收冲击的挡

块。

	● 可使用温度为-20℃～100℃。在达到上限、下限温度的环

境下，请确认滑轨动作是否正常。

	● 使用前，请仔细阅读技术资料中的安全注意事项、使用注意

事项，正确、安全地使用。

	● 安装

请使用所有外滑轨的安装孔（φ6.6、φ5.2）和内滑轨的安装孔

（φ6.6、φ5.2），以获得足够的承受载荷性能。

长孔请在位置调整时使用。

安装时请使用以下螺丝。安装方法请确认技术资料。

 m
ax

. 1
1.

5 

 max. 3.6 

19.1＋0.5
+0.2

M5 M5

安装用推荐螺丝 内滑轨 外滑轨

内六角圆头螺栓 M5/M6 M5/M6

内六角短头螺栓 M5 M5

	● 推荐螺丝强度等级：8.8
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Telescopic Slides

滑轨 技术资料

	■ 安装注意事项
	● 安装位置

滑轨请安装在垂直方向且两侧同一水平位置。

安装在水平方向时，承受载荷是安装在垂直方向时的20～25％左右，因此不推荐。

此外，安装滑轨时请确保滑动方向保持水平。

以下示例为具体的安装方法。

安装方向：垂直　安装位置：两侧同一水平位置

安装方向：垂直　安装位置：两侧不在同一水平位置 安装方向：倾斜　安装位置：两侧

安装方向：垂直　安装位置：单侧 安装方向：水平　安装位置：两侧

◎ 

推
荐

○ 

容
许

×
 

不
推
荐

	● 如果在水平方向安装，滑轨伸展时可能会产生很大的挠曲，和安装螺丝干涉。

	● 安装方法

使用滑轨时，请遵守以下注意事项。因此，请将施加到滑轨

上的摩擦抑制到最小，长期保持平滑动作及静音性。

滑轨必须要2个1组成对使用，安装时请确保外滑轨安装面

和内滑轨安装面平行。

请配置安装孔，避免滑轨产生扭曲及翘曲。

请按轨道宽度+0.2mm～+0.5mm的公差设计滑轨的安装

宽度。

轨道宽度＋0.5
+0.2

请在安装时确保2个1组的成对滑轨操作时同时到达全开位

置、全闭位置。

请在安装前将内滑轨移到全开位置、全闭位置，使球规配置

到正确位置。

	● 安装孔、安装螺丝

请使用所有的滑轨安装孔。通过使用所有的安装孔实现足够

的承受载荷性能。减少固定部位时，承受载荷将减少。

内滑轨、外滑轨上有非安装孔的孔，例如滑轨之间重叠时也

可安装的工具用孔等。

为减少设计时的混乱，有时并不会在产品信息或CAD数据

上标出这些孔，请注意。

推荐安装用螺丝请确认各系列的产品信息。

推荐螺丝强度等级：8.8
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	■ 使用注意事项
	● 移动速度

滑轨的最大容许滑动速度为0.3m/s。

此外，关闭时请减速至0.15m/s以下，以免对橡胶挡块或自

关闭机构等施加过度冲击。

	● 钢球蠕变

滑轨在快速切换开关或突然加速时，特别是球规全长较长的

型号，容易发生钢球蠕变。

发生钢球蠕变时，球规就无法以中间滑轨或内滑轨一半的速

度同步移动，从而可能会远离原本所在的场所。

而且，移动量有可能会比平时要少。

要将球规返回到原本的位置时，请施加微小载荷，同时以适

当的速度使滑轨移到全开位置和全闭位置。

	● 可使用环境温度

滑轨的可使用环境温度为-20℃～100℃。

在达到上限、下限温度的环境下，请确认滑轨动作是否正常。

	● 润滑脂和维护

滑轨可利用矿物油基的无铅轴承润滑脂持久而平滑地移动。

不锈钢制的滑轨使用符合FDA标准的润滑脂。这些润滑脂

属于H1级，在难以防止与食品接触的场所也可以使用。一

般来说，通过滑轨的安装位置或采取安装盖子等适当措施就

可以防止直接接触。

在普通的使用条件下，球规或球轴承会随着滑轨的运动而挤

出小污渍，因此无需重新注油。但是，如果发生严重污染，则

需要定期用干净的布清洁滑轨，然后再重新润滑。

以下是适于滑轨的润滑脂示例。

・Shell Alvania EP 1

・Klüberplex BE 31 - 222

	● 承受载荷试验

滑轨的最大承受载荷取决于滑轨主体的规格和全闭时的长

度（L尺寸）、移动距离。此外，材质及自关闭机构等零件也会

产生很大影响。

滑轨的最大承受载荷根据疲劳试验确定。

试验条件

・每组2个垂直安装。

・遵守所有与安装相关的项目。

・同时测量挠曲量。

・滑轨的安装间隔为450mm。

・达到最长移动距离时，施加平均分布载荷Fs。

・试验次数为1万次、5万次、10万次（滑轨开关一个往复为

1次）。

・逐级加大载荷，在滑轨无法发挥正常功能时结束试验。将

比结束时的载荷小一级的载荷作为承受载荷。

・在每个试验中评价操作性、性能及最大挠曲量。

450

Fs

	● 公差

滑轨所有零件都设有保证品质和寿命的尺寸公差。

移动距离的公差需要考虑构成零件的所有公差。并且还要考

虑橡胶挡块的微小变形。

因此，整体上会产生较大公差。公差请确认各系列的产品信息。

	● 挠曲量

滑轨在全开位置承受载荷时会产生弹性挠曲，特别是在内滑

轨的前端部分表现得尤为明显。挠曲量需要小于全闭时长度

（L尺寸）的4.25%。所有滑轨在承受最大承受载荷时，其挠

曲量设计成小于该数值。

例：将L=500mm的滑轨滑动至全开位置，承受最大承受载

荷时。

挠曲量最大为21.25mm。

最
大
挠
曲
量
：4
.2
5
%

	● 材质、表面及耐腐蚀性

滑轨为钢制或不锈钢制。

部分钢制滑轨由经过镀锌处理的钢带制造，进行5～7μm

的镀锌处理加工。在盐雾试验中，确认最短72小时对白锈的

耐腐蚀性。

	■ 技术信息

Telescopic Slides

滑轨 技术资料


